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@) Schlagbohrkrone 

Schlagbohrkrone mit mehreren. von in der auReren Man- 
telflache eingeformter Rillen gebildeton Fliigeln, die vor- 
2ugsweise in Kreuz- oder X-Form zueinander angeordnet 
sind und von den dachforrnigen Endstirnflachen eingesetz- 
ter Hartmetallstihe gebildete Schneiden aufweisen, und in 
jedem Flugel jeweils mindestens zwei Hartmetallstifte ein-- 
gesetzt und derart in einer Roihe angeordnet sind, daB die 
von den dachforrnigen Endstirnflachen der Hartmetallfla- 
chen gebildeton Schneidkanten eine gerade. zur Drehachse 
der Schlagbohrkrone veriaufende Linie bilden. wobei die mit 
ihren dachforrnigen Endstirnflachen die Schneiden der Flu- 
gel bildenden Hartmetallstifte in stirnseitige Sackbohrungen 
der abgeflacht dachforrnigen Stirnflachen der Flugel einge- 
setzt sind und die Seitenflachen der dachforrnigen Endstirn- 
f lachen eines jeden Hartmetallstities etwa in glelcher Ebene 

<mit den Seitenflachen der abgeflacht dachforrnigen Stirn- 
flache des Flugels verlaufen, wobei die die Hartmetallstifte 
lf> aufnehmenden Sackbohrungen geneigt zur Drehachse der 
CM Schlagbohrkrone verlaufen und die Hartmetallstifte jeweils 
CM rnrt ihren dachforrnigen Endstirnflachen weiter von der 
CO Drehachse weg liegen als die den dachforrnigen Endstirnfla- 
O chen abgekehrten Enden der Hartmetallstifte. wobei die 
^ ~ inneren Enden der Seitenflachen der abgeflacht dachfdrmi- 
CO Q en Stirnflache eines jeden Flugels mit einer halben. etwa 
m kegelstumpfformigen Mantelflache. jeweils den inneren 
q Hartmetallstif t eines jeden Flugels umschlieBend. ... 
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Herr Richard Karnebogen , 

Am Hang 4, 5883 Kierspe 1 



Anspriictie : 



Schlagbohrkrone mit mehreren, von in der auBeren 
Mantel flache eingef ormter Rillen gebildeten Fliigeln, 
die vorzugsweise in Kreuz- oder X-Form zueinander 
angeordnet sind und von den dachf ormigen Endstirn- 
flachen eingesetzter Hartmetallstif te gebildete 
Schneiden aufweisen, und in jedem Flugel jeweils 
mindestens zwei Hartmetallstif te eingesetzt und der- 
art in einer Reihe angeordnet sind, daB die von den 
dachformigen Endstirnf lachen ~der Hartmetallstif te 
gebildeten Schneidkanten eine gerade , zur Drehachse 
der Schlagbohrkrone verlaufende Linie bilden, wobei 
die mit ihren dachformigen Endstirnf lachen die 
Schneiden der Flugel bildenden Hartmetallstif te in 
stirnseitige Sackbohrungen der abgeflacht dach- 
formigen Stirnflachen der Flugel eingesetzt sind 
und die Seitenf lachen der dachformigen Endstirnf lachen 
eines jeden Hartmetallstif tes etwa in gleicher Ebene 
mit den Seitenf lachen der abgeflacht dachformigen 
Stirnflache des Fliigels verlaufen, 

dadurch gekennzeichnet, 
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dafl die die Hartmetal 1 stif te (16) aufnehmenden 
Sackbohrungen (17) geneigt zur Drehachse der 
Schlagbohrkrone verlaufen und die Hartmetal lstifte 
(16) jeweils mit ihren dachformigen Endstirnf lachen 
(IB) weiter von der Drehachse weg liegen, als die 
den dachf ormigen Endstirnf lachen (18) abgekehrten 
Enden der Hartmetal 1st i fte (16), wobei die inneren 
Enden der Seitenf lachen (22) der abgeflacht dach- 
formigen Sirnf lache (20) eines jeden Flugels (15) 
mit einer halben, kegelstumpf formigen Mantel- 
flache (23), jeweils den inneren Hartmetal 1 stif t 
(16) eines jeden Flugels (15) umschliefiend , mit- 
einander verbunden sind, wahrend unmittelbar benach- 
bart zur Drehachse der Schlagbohrkrone mindestens 
ein weiterer Hartmetal 1 sti ft (24) mit dachf ormiger 
Endstirnf lache (25) vorgesehen ist, der in einer 
parallel zur Drehachse der Schlagbohrkrone ver- 
lauf enden Sackbohrung (26) eingesetzt ist und die 
von der dachformigen Endstirnf lache (25) des -Hart- 
metal Istiftes (24) gebildete Schneidkante eine 
gerade, zur Drehachse der Schlagbohrkrone verlaufende 
Linie bildet und die Seitenf lachen (27) der dach- 
formigen Endstirnf lachen (25) des Hartmetal lstiftes 
(24) etwa in gleicher Ebene mit der Mantel flache (.28) 
eines. etwa kegel- oder pyramidenstumpf formigen 
Ansatzes (29) der Schlagbohrkrone verlaufen, der 
zwischen den abgeflacht dachformigen Stirnflachen 
(20) zweier benachbarter Flugel (15) angeordnet ist 
und benachbarte Kegel- bzw. Pyramidenstumpf e (23, 29) 
mit ihren Fuflbereichen in gerundeten Ubergangen 
aneinanderstoBen . 
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2.) Schlagbohrkrone xnit vier Fliigeln nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichhnet , daB unmittelbar benachbart 
zur Drehachse der Schlagbohrkrone zwei, in parallel 
zur Drehachse der Schlagbohrkrone verlaufenden 
Sackbohrungen (26) eingesetzte Hartmetallstif te (24) 
vorgesehen sind, deren Schneidkanten auf einer 
Linie liegen. 

3.) schlagbohrkrone nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 

gekennzeichnet, daB die beiden Hartmetal lstif te (24), 
die in den parallel zur Drehachse verlaufenden 
Sackbohrungen (26) angeordnet sind, weiter vorstehen 
als die in den Fliigeln (15) vorgesehenen Hartmetall- 
stifte (16) . 

4.) schlagbohrkrone nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenf lachen (21, 
27) der dachf ormigen Endstirnf lachen (18, 25) der 
Hartmetal lstif te (16, 24) etwa rechtwinklig zuein- 
ander und etwa unter einem Winkel von 4 5° zur Langs- 
mittellinie der Hartmetallstif te (16, 24) verlaufen. 

5. ) schlagbohrkrone nach einem der Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, daB die in den Fliigeln (15) 
angeordneten Hartmetal lstif te (16) unter einem 
Winkel von 30° geneigt zur Drehachse der Schlagbohr- 
krone verlaufen.. 

6. ) Schlagbohrkrone nach einem der Anspruche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Abflachungen (19) 
der dachf ormigen Stirnf lachen (20) der Flugel (15) 
und die gerade, zur Drehachse der Schlagbohrkrone 
gerichtete Linie, die von den Schneidkanten der im 
Flugel (15) angeordneten Hartmetallstif te (16) ge- 
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bildet ist, etwa unter einem Winker von 60° 

geneigt zur Drehachse der Schlagbohrkrone verlaufen. 
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Am Hang 4, 5883 Kierspe 1 



Schl agbohrkrone 



Die Erfindung betrifft eine Schlagbohrkrone mit mehreren, 
von in der auBeren Mantelflache eingef ormter Rillen 
gebildeten Fliigeln, die vorzugsweise in Kreuz- oder 
X-Form zueinander angeordnet sind und von den dach- 
formigen Endstirnf lachen eingesetzter Hartmetal lstif te 
gebildete Schneiden aufweisen, und in jedem Fliigel 
jeweils mindestens zwei Hartmetal lsti fte eingesetzt 
und derart in einer Reihe angeordnet sind, daB die von 
den dachformigen Endstirnf lachen der Hartmetal 1st if te 
gebildeten Schneidkanten eine gerade, zur Drehachse der 
Schlagbohrkrone verlaufende Linie bilden, wobei die 
mit ihren dachformigen Endstirnf lachen die Schneiden 
der Fliigel bildenden Hartmetal lstif te in stirnseitige 
Sackbohrungen der abgeflacht dachformigen Stirnflache 
15 der Fliigel eingesetzt sind und die Seitenf lachen der 
dachformigen Endstirnf lachen eines jeden Hartmetall- 
stiftes etwa in gleicher Ebene mit den Seitenf lachen 
der abgeflacht dachformigen Stirnflache des Fliigel s ver- 
laufen. 



10 



20 



Bei dieser aus der DE-OS 23 18 9 28 bekannten Schlagbohr- 
krone sind die Hartmetal 1st if te in einfacher Weise 
nachschleifbar, da die Seitenf lachen der dachformigen 
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Endstirnf lachen eines jeden Hartmetal lstif tes etwa 
in gleicher Ebene mit den Seitenf lachen der abgeflacht 
dachformigen Stirnflache des Fliigels verlaufen. Das 
Nachschleif en erfolgt somit durch Nachschleif en der 

5 Seitenf lachen der dachformigen Endstirnf lachen eines 

jeden Hartmeta 1 1 sti f tes und gleichzeitigem Abschleifen 
der Seitenf 1 achen der abgeflacht dachformigen Stirn- " 
flache des Fliigels, Die * Hartmetal lstif te sind dabei 
jedoch in Sackbohrungen eingesetzt, die parallel zur 

10 y Drehachse der Schlagbohrkrone verlaufen. Damit konnen 
Hartmetal 1st if te verhal tnismaflig nahe an der Drehachse 
der Schlagbohrkrone angeordnet werden, da die Sack- 
bohrungen parallel zueinander und parallel zur Drehachse 
der Schlagbohrkrone angeordnet sind. Die Anordnung von 

15 Hartmetal 1st if ten am aufieren Rand der. Schlagbohrkrone 
ist jedoch problematisch , da der Hartmetal 1 stift am 
auBersten Rand der Stirnflache der Schlagbohrkrone an- 
zuordnen ist und die Schlagbohrkrone eine Hinter- 
schneidiing aufweist, d.h. am vorderen Ende einen groBeren 

20 Durchmesser als am hinteren Ende aufweist. Die am 

aufleren Rand der Stirnflache der Schlagbohrkrone vorge- 
sehene Sackbohrung fiir die Aufnahme des Hartmetal lstif tes 
ist somit zur "aufleren Mantelf lache der Schlagbohrkrone 
offen, so daB der Hartmetal lstif t ausbrechen kann . Urn 

25 dieses zu verhindern, ist beim Gegenstand der DE-OS 

23 18 928 am auBeren Rand der Stirnflache der Schlag- 
bohrkrone kein Hartmetallstif t , sondern eine Hartmetall- 
platte eingesetzt. Das Einbringen der Hartmetal Iplatte 
erfordert einen groBeren Arbeitsauf wand , da die ent- 
30 sprechende Ausnehmung nicht durch einfaches Bohren her- 
gestellt werden kann. AuBerdem treten beim Befestigen 
der Hartmetallplatte in der Aussparung Lotspannungen 
auf. 
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Aus dem DE-GM 75 19 978 ist eine Schlagbohrkrone bekannt, _ 
bei der die Hartmetal lstif te am auBeren Rand in Sack- 
bohrungen eingesetzt sind, die geneigt zur Drehachse 
der Schlagbohrkrone verlaufen, so daB die inneren, 
geschlossenen Enden der Sackbohrungen naher an der 
Drehachse der Schlagbohrkrone liegen als die freien, 
offenen Enden der Sackbohrungen. Die Hartmetal 1st ifte 
am auBeren Rand der Schlagbohrkrone konnen somit in 
einfacher und zuver lassiger Weise befestigt werden. Zu- 
satzlich ist an der Schlagbohrkrone mindestens ein Hart- 
metallstift in unmi ttelbarer Nahe der Drehachse der 
Schlagbohrkrone angeordnet, deren Sackbohrung parallel 
zur Drehachse der Schlagbohrkrone verlauft. Der Hart- 
metallstift mit der parallelen Sackbohrung ist dabei 
jedoch in einer Reihe mit den Hartmetallstif ten in einem 
Flugel der Schlagbohrkrone angeordnet, deren Sackbohrungen 
geneigt zur Drehachse der Schlagbohrkrone verlaufen. 
Um ein Ineinandergreif en der parallelen und der geneigten 
Sackbohrungen zu vermeiden, muB zwischen diesen jedoch 
ein verhaltnismafiig grofier Abstand angeordnet werden. 
Weiterhin sind bei dieser Schlagbohrkrone die Hartmetall- 
stifte mit abgerundeten kegel stumpf f ormigen Spitzen 
versehen,und die ballige Stirnflache der Schlagbohrkrone 
reicht bis an die FuBbereiche der abgerundeten kegel- 
stumpf f ormigen Spitzen der Hartmetallstif te, so daB ein 
Nachschleif en der abgerundeten kegel stumpf f ormigen 
Spitzen nicht ohne weiteres moglich ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zurgrunde, eine Schlag- 
bohrkrone der eingangs erlauterten Art zu schaffen, bei 
der solche Nachteile vermieden sind und Hartmetallstif te 
in einfacher und zuverlassiger Weise sowohl am auBeren 
Rand der Schlagbohrkrone als auch in unmittelbarer Nahe 
der Drehachse der Schlagbohrkrone angeordnet werden 
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konnen, ohne eine einfache Nachschleif barkeit der Hart- 
metallstifte zu beeintrachtigen . 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafi dadurch gelost, dafl 
5 die die Hartmetal lstif te aufnehmenden Sackbohrungen . 

geneigt zur Drehachse der Schlagbohrkrone verlaufen und 
die Hartmetal lstif te jeweils mit ihren dachformigen End- 
stirnf lachen weiter von der Drehachse weg 1 iegen als die 
den dachformigen Endstirnf lachen abgekehrten Enden der 
10 '* Hartmetal lstif te f wobei die inneren Enden der Seiten- 
^ f lachen der abgeflacht dachformigen Stirnf lache eines 
jeden Flugels mit einer halben, etwa kegelstumpff ormigen 
Mantel f lache , jeweils den inneren Hartmetal lstif t eines 
jeden Flugels umschl iefiend , miteinander verbunden sind, 
15 wahrend unmittelbar benachbart zur Drehachse "der Schlag- 
bohrkrone mindestens ein weiterer Hartmetal lstif t mit 
dachformigen Endstirnf lache vorgesehen 1st, der in einer 
parallel zur Drehachse der Schlagbohrkrone verlaufenden 
Sackbohrung eingesetzt ist und die von der dachformigen 
20 Endstirnf lache des Hartmetal 1 sti ftes gebildete . Schneid- 

kante eine gerade, zur Drehachse des Schlagbohrkrone ver- 
laufende Linie bildet und die Seitenf lachen der dach- 
formigen Endstirnf lache des^ Hartmetal 1 stiftes etwa in 
gleicher Ebene mit der Mantelflache eines etwa kegel- 
25 oder pyramidenstumpff ormigen Ansatzes der Schlagbohrkrone 
verlaufen, der zwischen den abgeflacht dachf ormigen . 
Stirnflachen zweier benachbarter Flugel angeordnet ist 
und benachbarte Kegel- bzw. Pyramidenstumpf e mit ihren 
Fufibereichen in gerundeten Obergangen aneinanderstofien . 
30 Dadurch wird in einfacher Weise erreicht, daB Hart- 

metallstifte auch am aufieren Rand der Schlagbohrkrone 
in einfacher und zuverlassiger Weise befestigt werden 
konnen, da die die Hartmetal Isti fte aufnehmenden Sack- 
bohrungen geneigt zur Drehachse der Schlagbohrkrone 
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verlaufen. Die Hartmetallstif te konnen dabei in einfacher 
Weise nachgeschlif f en werden, da sie in der abgeflacht 
dachf ormigen Stirnflache eines jeden Flugels der Schlag- 
bohrkrone angeordnet sind. Die inneren Enden der Seiten- 
flachen der abgeflacht. dachf ormigen Stirnflache eines 
jeden Flugels ist dabei mit einer halben, etwa kegel- 
stumpff ormigen Mantel flache , jeweils den inneren Hart- 
metallstift eines jeden Flugels umschl iefiend , mit- 
einander verbunden. Die Hartmetal lstif te eines jeden 
Flugels sind somit jeweils in einem an sich rippenf ormigen 
Vorsprung untergebracht, wobei die rippenf ormigen Vor- 
spriinge eines jeden Flugels gegeneinander abgegrenzt 
sind. Unmittelbar benachbart der Drehachse der Schlag- 
bohrkrone ist mindestes ein weiterer Hartxnetallstif t 
mit dachf ormiger Endstirnf lache vorgesehen, der in einer 
parallel zur Drehachse der Schlagbohrkrone verlaufenden 
Sackbohrung eingesetzt ist. Der Hartmetal lstif t ist somit 
unmittelbar in der Nahe.der Drehachse der Schlagbohr- 
krone vorgesehen r so daB auch eine wirksame Schneidkante 
im mittleren Bereich der Schlagbohrkrone vorgesehen ist. 
Dieser zusatzliche Hartmetal lstif t ist dabei in einem 
etwa kegel- oder pyramidenstumpff ormigen Ansatz der 
Schlagbohrkrone vorgesehen,. so daB er fur sich ebenfalls 
leicht nachschleifbar ist, ohne die Nachschleif barkeit 
der Hartmetallstif te der Fliigel zu beeintrachtigen . 
Der Hartmetallstif t , der in der parallel zur Drehachse 
.der Schlagbohrkrone vorgesehenen Sackbohrung angeordnet 
ist, kann dabei auf einer Umfangslinie .zur Drehachse 
der Schlagbohrkrone liegen, die unmittelbar im Bereich 
der Umfangslinie liegt, die von dem inneren Hartmetal 1- 
stift eines jeden Flugels durchlaufen wird, und eine 
geneigt zur Drehachse der Schlagbohrkrone verlaufende 
Sackbohrung aufweist, da der zusatzliche Hartmetall- 
stif t in einem Bereich angeordnet ist, der zwischen zwei 
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Fliigeln angeordnet ist. 

Bei einer Schlagbohrkrone mit vier Flugeln konnen un- 
mittelbar benachbart zur Drehachse der Schlagbohrkrone 

5 zwei, in parallel zur Drehachse der Schlagbohrkrone ver- 

laufenden Sackbohrungen eingesetzte Hartmetal lstif te vor- 
gesehen sein, deren Schneidkanten auf einer Linie liegen. 
Mit dieser Anordnung von zwei zusatzlichen Hartmetall- 
stiften im Bereich der Drehachse der Schlagbohrkrone wird 

10 zuverlassig eine Zertriimmerung des Kerns erzielt. 

is" 

Die beiden Hartmetal 1st .if te , die in den parallel zur Dreh- 
achse verlaufenden Sackbohrungen angeordnet sind r konnen 
weiter vorstehen, als die in den Flugeln vorgesehenen 
15 Hartmetal lstif te . Dadurch wird in einfacher Weise beim 

bestimmungsgema.flen Gebrauch der Schlagbohrkrone zunachst 
der Kern zertrummert und dann der auBere Rand. 

Die Seitenf lachen der dachformigen Endstirnf lachen der 
20 Hartmetallstifte konnen etwa rechtwinklig zueinander und 
etwa unter einem Winkel von 45° zur Langsmi ttel 1 inie der 
Hartmetallstifte verlaufen. Dadurch weisen die Hartmetall- 
stifte in einfacher Weise eine ausreichend scharfe 
Schneidkante auf und sind mit der erf orderl ichen Festig- 
25 keit versehen. 

Die in den Flugel angeordneten Hartmetallstifte konnen 
.~ unter einem Winkel von etwa 30° geneigt zur Drehachse 

der Schlagbohrkrone verlaufen. Dadurch weisen in einfacher 
30 Weise die Hartmetallstifte eine ausreichende Neigung auf/ 
urn selbst am aufieren Rand der Schlagbohrkrone zuverlassig 
in entsprechenden Sackbohrungen befestigt werden zu konnen 
und dabei auch ein Machschleif en zulassen. 
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Die Abflachungen der dachf ormigen Stirnflachen der 
Fliigel und die gerade, zur Drehachse der Schlagbohrkrone 
gerichtete Linie, die von den Schneidkanten der im 
Fliigel angeordneten Hartmetal lstif te gebildet ist> kann 
5 etwa unter einem Winkel von 60° geneigt zur Drehachse 

der Schlagbohrkrone verlaufen. Dadurch verlaufen in 
einfacher Weise die Schneidkanten der Hartmetal 1 st i f te 
parallel zu den- Abflachungen der dachf ormigen Stirn- 
flachen der Fliigel. 

10 

Auf der Zeichnung ist die Erfindung in einem Ausfiihrungs- 
beispiel dargestellt, und zwar zeigen: 

eine erf indungsgemsrBe Schlagbohrkrone in 
Seitenansicht , J 

die Schlagbohrkrone in St irnansicht , 

einen Schnitt nach der Linie III-III 
der Fig. 2, 

einen Schnitt^nach der Linie IV-IV 
der Fig. 2, 

einen Schnitt nach der Linie V-V 
der Fig. 2 und 

einen Schnitt nach der Linie VI-VI 
der Fig. 5, teilweise weggebrochen . 

Die in der Zeichnung dargestellte Schlagbohrkrone besteht 
aus einem Kopf 10 r an dem ein Schaft 11 angeformt ist r 
35 der zum Einsetzen in den nicht naher dargestellten 



15 Fig. 1 



20 



Fig. 2 
Fig. 3 



25 



Fig. 4 



Fig. 5 



30 



Fig. 6. 
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Bohrhammer dient. In der auBeren Mantelflache 12 des 
Kopfes 10 sindvier Rillen 13 und 14 eingeformt, so dafl 
vier Fliigel 15 gebildet werden. Wie insbesondere a'us 
der Fig. 2 ersichtlich, sind jeweils 2 wei Fliigel 15 mit 

5 schmalen Rillen 13 zwischen sich angeordnet, wahrend 

zwischen diesen Fliigelpaaren 15 jeweils breitere Rillen 
14 angeordnet sind. Die beiden, mit den schmalen Rillen 
13 nebeneinander angeordneten Fliigel 15 sind dabei mit 
einem winkel von etwa 80° zueinander angeordnet, 

10 wahrend zwischen den beiden Fliigelpaaren 15 ein Winkel 
v von etwa 100° vorgesehen ist. Die Fliigel 15 sind somit 
in X-Form zueinander angeordnet. 

in jedem Fliigel 15 sind jeweils zwei Hartmetal lstif te 
15 16 mit dachformigen Endst irrif lachen 18 angeordnet. 

Die Hartmetallstifte 16 sind dabei jeweils in Sack- 
bohrungen 17 eingesetzt und durch Hartlotung befestigt. 

Wie insbesondere aus der Fig. 5 ersichtlich, sind die 
20 sackbohrungen 17 fur die Hartmetallstifte 16 geneigt 

zur Drehachse der Schlagbohrkrone angeordnet, wobei die 
Neigung etwa 30° betragt. Durch die Neigung der Sack- 
bohrungen 17 liegen die Hartmetallstifte 16 jeweils mit 
ihren dachformigen Endstirnf lachen 18 weiter von der 
25 Drehachse der Schlagbohrkrone weg , als die den dachformigen 
Endstirnf lachen 18 abgekehrten Enden der Hartmetallstifte 
16. Dadurch konnen die Hartmetallstifte 16 verhaltnis- 
m aBig nah am auGeren Rand der Schlagbohrkrone angeordnet 
werden, ohne daB die Befestigung der Hartmetallstifte 
30 beeintra.chtigt wird. 

Die beiden in jedem Fliigel 15 angeordneten Hartmetall- 
stifte 16 sind dabei jeweils derart in einer Reihe an- 
geordnet, dafi die von den dachformigen Endstirnf lachen IB 
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der Hartmetallstifte-16 gebildeten Schneidkanten eine 
gerade, zur Drehachse der Schlagbohrkrone verlaufende 
Linie bilden. 

5 Die beiden Hartmetallstif te 16 eines jeden Flugels 15 

sind in Abflachungen 19 der ebenfalls dachformigen Stirn- 
flache 20 des Flugels 15 eingesetzt. Die Seitenf lachen 
21 der dachformigen Endstirnflachen 18 eines jeden Hart- 
metallstif tes 16 verlaufen etwa in gleicher Ebene mit 
10 den Seitenflachen 22 der abgeflacht dachf ormigen Stirn- 
flache 20 des Flugels 15. Die Seitenflachen 21 der 
dachformigen Endstirnflachen 18 der Hartmetallstif te 16 
konnen somit in einfacher Weise nachgeschl if f en werden, 
da bei einem Schleifen der Seitenflachen 21 der dach- 
15 formigen Endstirnflachen 18 der Hartmetallstif te 16 
zugleich auch die Seitenflachen 22 der dachformigen 
Stirnflache 20 der Flugel 15 geschliffen werden. 

Die Abflachungen 19 der dachformigen Stirnflachen 20 der 
20 Flugel 15 stoBen im Zentrum der 'Schlagbohrkrone nicht 
aneinander, da die inneren Enden der Seitenflachen 22 
der abgeflacht dachformigen Stirnflache 20 eines jeden 
Flugels 15 mit einer halben, etwa kegelstumpf formigen 
Mantel fl ache 23, jeweils den inneren Hartmetallstif t 16 
25 eines jeden Flugels 15 umschlieBend , miteinander ver- 
bunden sind. 

Unmittelbar benachbart zur Drehachse der Schlagbohrkrone 
sind zwei weitere Hartmetallstif te 24 mit dachf ormiger 
30 Endstirnflache 25 vorgesehen, die in parallel zur Dreh- 
achse der Schlagbohrkrone verlaufenden Sackbohrungen 26 
eingesetzt sind. Die von den dachformigen Endstirnflachen 
25 der Hartmetallstif te 24 gebildeten Schneidkanten 
liegen auf einer gemeinsamen geraden Linie, die die Dreh- 
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achse der Schlagbohrkrone schneidet.- Die Seitenf lachen 
27 der dachf ormigen Endstirnf lachen 25 eines jeden 
dieser Hartmetallstif te 24 verlaufen etwa in gleicher 
Ebene xnit der Mantelflache 28 eines etwa kegel- oder 

5 pyramidenstumpff ormigen Ansatzes 29 der Schlagbohr- 

krone. Der etwa kegel- Oder pyramidenstumpf f ormige 
Ansatz 29 ist dabei zwischen den abgeflachten dach- 
formigen Stirnflachen 20 zweier behachbarter Fliigel 15 
vorgesehen, zwischen denen jeweils die breitere Rille 14 
"10. angeordnet ist. Die beiden benachbarten Kegel- bzw. 

Pyramidenstumpf e 29 der Hartmetal 1st ifte 24 stofien mit 
ihren FuBbereichen in gerundeten Ubergangen aneinander. 
Ebenso sto&en die Kegel- oder pyramidenstumpf f ormigen 
Ansatze 29 mit ihren FuBbereichen in gerundeten Uber- 

15 gangen an die etwa halbe kegelstumpff ormige Mantelflache 
22 und die Seitenf 1 achen 22 der dachf ormigen Stirnflachen 
20 der Fliigel 15. Dadurch konnen auch die dachf ormigen 
Endstirnf lachen 25 der Hartmetal Istifte 24 in einfacher 
Weise nachgeschlif f en werden. Da die beiden Sackbohrungen 

20 26 der Hartmetallstif te 24 parallel zur Drehachse der 
Schlagbohrkrone verlaufen, konnen diese Sackbohrungen 
sehr nah aneinander und sehr nah an der Drehachse der 
Schlagbohrkrone angeordnet werden, ohne dafi die Sack- 
bohrungen 26 einander beeintracht igen . Trotz der Anord- 

25 nung' der Hartmetal 1 st if te 24 in parallel zur Drehachse 

der Schlagbohrkrone verlaufenden Sackbohrungen 26 konnen 
die inneren Hartmetal lsti fte 16 eines jeden Flugels 15 
ebenfalls verhaltnismafiig nah an der Drehachse der 
Schlagbohrkrone angeordnet werden, da die Sackbohrungen 
.30 17 der Hartmetal 1st i fte 16 der Fliigel 15 auf einer 

anderen radialen Linie liegen, als die Sackbohrungen 26 
der Hartmetallstif te 24. 

Aus der Fig. 1 ist ersichtlich, daB die beiden Hart- 
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metallstifte 24, die in den parallel zur Drehachse ver- 
laufenden Sackbohrungen 26 angeordnet sind, weiter vor- 
stehen als die in den Flugeln 15 vorgesehenen Hart- 
metal lstifte 16. Dadurch wird eine kompakte Bauweise 
5 des Kopfes 10 der Schlagbohrkrone erzielt und in zuver- 

lassiger Weise eine Zertrummerung des Bohrlochkernes 
erreicht. 

Die Seitenf lachen 21, 27 der dachformigen Endstirnf lachen 
10 18, 25 der Hartmetallstif te 16, 24 verlaufen etwa recht- 
winklig zueinander und etwa unter einem Winkelvon 45° zur 
Langsmittellinie der Hartmetallstif te 16, 24. Dadurch 
erhalten die Hartmetallstif te 16, 24 eine ausreichende 
Festigkeit, da die Schneidkanten nicht zu weit vorstehen 
15 und die dachformigen Endstirnf lachen 18, 25 nicht zu 
schlank sind. 

Wie bereits erwahnt, verlaufen die in den Flugeln 15 
angeordneten Hartmetallstif te 16 unter einem Winkel von 

20 etwa 30° geneigt zur Drehachse der schlagbohrkrone. Die 
Abflachungen 19 der dachformigen Stirnflachen 20 der 
FlSgel 15 und die gerade , zur Drehachse der Schlagbohr- 
krone gerichtete Linie, die von den Schneidkanten der 
im Flugel 15 angeordneten Hartmetallstif te 16 gebildet 

25 ist, verlauft etwa unter einem Winkel von 60° geneigt 
zur Drehachse der Schlagbohrkrone. Die beiden Hart- 
metallstifte 16 eines jeden Fliigels 15 ragen somit 
gleich weit aus den Abflachungen 19 der dachformigen 
Stirnflache 20 des Fliigels 15 heraus. 



30 



Wie bereits erwahnt, ist die dargestellte Ausfiihrung 
lediglich eine beispielsweise Verwirklichung der Erfin- 
dung und diese nicht darauf beschrankt. Vielmehr sind 
noch mancherlei andere Ausfiihrungen und Abanderungen 
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moglich. So konnten die Fliigel 15 der Schlagbohrkrone 
auch in Kreuform angeordnet werden, d.h. zwischen den 
einzelnen Flugeln jeweils einen Winkel vom 90° aufweisen. 
Weiterhin konnten in jedem Fliigel 15 auch mehr als zwei 

5 Hartmetal 1 stif te 16 angeordnet werden. Weiterhin - 

konnre die Schlagbohrkrone auch lediglich drei Fliigel 
15 oder mehr als vier Fliigel 15 aufweisen. Schliefilich 
konnte die Schlagbohrkrone auch mehr als zwei zusatz- 
liche Hartmetal lstifte 24 aufweisen, die in parallel 

10 zur Drehachse der Schlagbohrkrone angeordnetsn Sack- 

.bohrungen 26 vorgesehen sind. 
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Schaft 
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auBere Mantel fl ache 




13 


schmale Rill en 




14 


breite Rillen 




15 


Fliigel 




16 


Hartmetallsti f te 




17 


Sackbohrungen fur 16. 
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dachformige Endstirnf lachen von 
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Abflachungen an 15 




20 


dachformige Stirnflnche von 15 




21 


Seitenf lachen von 18 




22 


Seitenf lachen von 20 




23 


kegelstumpf formige Mantelf lache 


an 22 


24 


Hartmetallstif te 




25 


dachformige Endstirnf lache 




26 


Sackbohrung 




27 


Seitenf lache 




28 


Mantelfl ache 




29 


kegel- oder pyramidenstumpf f ormiger P 
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